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@ Fugenabdichtung einer Fuge zwischen zwei Betonplatten und Verfahren zur Fugenabdichtung 

(§) Fur die Fugenabdichtung einer Fuge (24) zwischen zwei 
Betonplatten (20, 22) wird vorgeschlagen: 
Es wird ein im Querschnitt L-formiges, aus einem Unter- 
schenkel (30) und einem Oberschenkel (32) bestehendes 
Profit (28) aus schweifibarem Kunststoff und mit einer 
Wandstarke von mindestens einem Millimeter verwendet. 
Der Unterschenkel (30) hat an seiner Oberseite mindestens 
einen, sich in Richtung zu seinem freien Ende hin erweitern- 
den Profilvorsprung (36). 

Jede Betonplatte (20, 22) ist mit einem Profil (28) verbunden, 
dabei ist der Unterschenkel (32) so in die Betonplatte (20, 22) 
eingegossen, daB zu mind est seine Oberseite und sein 
Profilvorsprung (36) formschliissig in Beton eingebettet ist 
und dabei befinden sich der Scheitelbereich (42) des Profils 
(28) und der Oberschenkel (32) in unmittelbarer Nahe einer 
Seitenwand (38) der Fuge (24), der Oberschenkel (32) 

■ verlauft quer zur Oberflache der Betonplatten (20 r 22). 
f Die freien, einander beruhrenden Endbereiche der Ober- 

■ schenkel (32) sind abdichtend miteinander verschweiBt, die 
n SchweiBnaht (34) liegt unterhalb der Oberflache der Beton- 
platten (20, 22). 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einc Fugenabdichtung 
in einer Fuge zwischen zwei Betonplatten und auf ein 
Verfahren zur Fugenabdichtung einer derartigen Fuge. 5 

Betonplatten konnen jeweils nur eine maximale Lin- 
ge und Breite haben, bei ObergrCBen ist das Entstehen 
wilder Risse nicht zu vermeidea Um grtiflere FlSchen 
belegen zu kdnnen, mlissen die Betonplatten unter Aus- 
bildung einer Fuge zwischen ihnen nebeneinander ver- 10 
legt werden, beispielsweise bei der Herstellung von 
Landebahnen, Straflen, Industrieboden, Boden in Park- 
hausern und dergleichen. Ein Beispiel fflr Betonplatten 
der hier in Rede stehenden Art sind die sogenannten 
Stelcon-GroBflachenplatten (Stelcon ist eine geschutzte 15 
Bezeichnung), die Fertigteile aus Stahlbeton sind 

Die Breite der Fuge zwischen zwei aneinandergren- 
zenden Betonplatten ist temperaturabhangig. Typi- 
scherweise wird eine Fugenbreite gewfthlt, die ausrei- 
chend groB ist, damit bei den hochsten, zu erwartenden 20 
Temperaturen die Fugenweite immer noch groBer als 
Null ist Typischerweise rechnet man damit, daQ in den 
gangigen Temperaturbereichen, z. B. zwischen minus 
10°C und plus 40°C, die Fugenweite um 25% variiert. 
entsprechend wird die Fugenweite gew&hlt. 25 

Die hier in Rede stehenden Betonplatten werden auf 
frostsicherem Untergrund verlegt Nach dem Stand der 
Technik werden die Fugen mit einer geeigneten Ver- 
guBmasse, allgemein einem Polymeren, vergossen. 
Trotz dieser VerguBmasse gelingt es aber nicht, die Fu- 30 
ge zwischen zwei angrenzenden Betonplatten dauerhaft 
abzudichten. Befinden sich oberhalb der Betonplatten 
umweltgefahrdende Stoffe, beispielsweise Chemikalien, 
Ole, oder dergleichen, so ist nicht auszuschlieBen, daB 
auf die Dauer diese umweltgefahrdenden Stoffe durch 35 
nicht mehr dichte Fugen unter die Betonplatten gelan- 
gen und dort den Unterbau sowie das darunter befindli- 
che Erdreich verschmutzen. 

Hier setzt nun die Erfindung ein. Sie hat es sich zur 
Aufgabe gemacht, die Fugenabdichtung einer Fuge zwi- 40 
schen zwei Betonplatten so weiterzubilden und auszu- 
ftlhren, daB eine Abdichtung auch bei thermisch- oder 
lastbedingten Anderungen der Fugenweite innerhalb 
vorgegebener Grenzen dauerhaft erhalten bleibt. 

Geldst wird diese Aufgabe vorrichtungsmaflig durch 45 
eine Fugenabdichtung einer Fuge zwischen zwei Beton- 
platten mit folgenden Merkmalen: 

a) Es wird ein im Querschnitt L-fdrmiges, aus einem 
Unterschenkel und einem Oberschenkel bestehen- 50 
des Profil aus schweiBbarem Kunststoff und mit 
einer Wandstarke von mindestens einem Millime- 
ter verwendet, 

b) der Unterschenkel hat an seiner Oberseite min- 
destens einen, sich in Richtung zu seinem freien 55 
Ende hin erweiternden Profilvorsprung, 

c) jede Betonplatte ist mit einem Profil verbunden, 
dabei ist der Unterschenkel so in die Betonplatte 
eingegossen, daB zumindest seine Oberseite und 
sein Profilvorsprung formschlussig in Beton einge- 60 
bettet ist und dabei befinden sich der Scheitelbe- 
reich des Profils und der Oberschenkel in unmittel- 
barer Nahe einer Fugenwand, der Oberschenkel 
verlauft quer zur Oberflache der Betonplatten und 

d) die freien, einander beruhrenden Endbereiche 65 
der Oberschenkel sind abdichtend miteinander ver- 
schweifit, die SchweiBnaht liegt unterhalb der 
Oberflache der Betonplatten. 
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Erfindungsgemafl erfolgt die Abdichtung der Fuge 
zwischen zwei Betonplatten somit durch Kunststoffpro- 
file, die mit ihrem einen Schenkel in den Wandbereich 
der Betonplatten eingebettet sind Dieser Schenkel wird 
Unterschenkel genannt, er k6nnte auch mit Halteschen- 
kel oder eingegossener Schenkel bezeichnet werden. 
Der andere Schenkel steht innerhalb der Fuge nach 
oben hoch und ist dazu bestimmt, mit einem entspre- 
chenden Schenkel der angrenzenden Betonplatte ther- 
misch verschweiBt zu werden. Dieser Oberschenkel 
konnte auch als SchweiBschenkel bezeichnet werdea 
Die SchweiBnaht liegt so, daB auf jeden Fall ein unge- 
stdrter, nicht verschweiflter Teilbereich jedes Ober- 
schenkels erhalten bleibt, dieser ungestorte Teilbereich 
hat mindestens die H5he von einem Drittel der Piatten- 
dicke der Betonplatten. Dadurch bilden die beiden 
durch die SchweiBnaht verbundenen Oberschenkel eine 
gefaltete Abdichtung, die sich bei thermisch- oder last- 
bedingten Anderungen der Fugenweite problem frei der 
jeweiligen Fugenweite anpaBt, ohne daB auf die Dauer 
eine Ermudung oder eine Undichtigkeit zu erwarten ist 

In einer besonders bevorzugten Weiterbildung ver- 
laufen die beiden Oberschenkel zweier sich angrenzen- 
der Betonplatten in einem spitzen Winkel aufeinander 
zu, so daB sie sich im Bereich ihrer oberen, freien Enden 
beruhren und nach unten hin ein sich nach unten erwei- 
ternden V-formiger Spalt zwischen ihnen freibleibt 
Weiterhin stehen die freien Enden der Oberschenkel so 
weit von der Fugenwand der zugehorigen Betonplatte 
weg, daB bei einem Zusammenfugen zweier benachbar- 
ter Betonplatten die freien Enden zwangslaufig bei der 
gewunschten Fugenweite einander beruhren und ela- 
stisch aneinander anliegen. Durch diese Maflnahmen 
wird insgesamt erreicht, daB vor der SchweiBung sicher- 
gestellt ist, daB sich die freien Enden der Oberschenkel 
beruhren, so dafl die SchweiBung zu einer sicheren Ver- 
bindung dieser freien Enden fuhrt 

In einer weiteren, bevorzugten Ausbildung ist die 
Dicke der SchweiBnaht kleiner als die kleinstmogliche 
Fugenweite, Hierdurch wird erreicht, daB selbst bei den 
groBten, angenommenen Temperaturen und damit den 
kleinsten Fugenweiten kein mechanischer Druck auf die 
SchweiBnaht ausgeubt wird. Eine Begrenzung der Dik- 
ke der SchweiBnaht beim SchweiBen wird in einer be- 
vorzugten Ausfuhrung dadurch erreicht, daB durch me- 
chanische Hilfsmittel die Breite der Fuge wahrend des 
SchweiBvorgangs verkleinert wird, beispielsweise beim 
SchweiBen von oben die Fuge teilweise durch ein me- 
chanisches Teil, beispielsweise ein L- Profil ausgefullt 
wird, so daB vermieden wird, daB beim FlieBen des 
ICunststoffmaterials und Ausbilden der SchweiBverbin- 
dung die SchweiBnaht sich in den abgedeckten Bereich 
erstrecken kann. Das mechanische Hilfsmittel wird ent- 
fernt, sobald der FlieBvorgang beendet isL 

In einer weiteren, bevorzugten Ausbildung ist der 
Unterschenkel in die Unterflache der zugehorigen Be- 
tonplatte eingelassen, seine Unterseite ist blindig mit 
der Unterflache der Betonplatte, Dies fuhrt zu einer 
besonders einfachen Herstellung der Betonplatte, da in 
die GuBform lediglich randseitig das Profil eingelegt 
werden mufl, weiterhin kdnnen die Oberschenkel eine 
mdglichst groBe Lange haben, so daB sie Anderungen in 
der Fugenweite besonders gut ausgleichen kfinnen. 

Die Unterschenkel und ihr mindestens einer Profil- 
vorsprung sind so ausgebildet, daB in der Grenzfiache 
zwischen Profil und Beton kriechendes Material einen 
so ausreichend langen Weg hat, daB ein Durchsickern in 
einer vorgegebenen Zeit nicht zu befurchten ist Langen 
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der Unterschenkel in der GrftBenordnung von minde- 
stens 10 cm, vorzugsweise mindestens 15 cm, haben sich 
bewahrt Bewahrt hat es sich auch, mindestens zwei Pro- 
filvorsprunge auf der Oberseite vorzusehen. 

Bei vielen, nicht aber bei alien Anwendungen treten 
sich kreuzende, zumindest aber T-fdrmig aneinander- 
stoBende Fugen auf, beispielsweise bei der Verlegung 
der eingangs genannten GroBflachenplatten. Urn auch 
im Kxeuzungsbereich eine sichere Fugenabdichtung zu 
erreichen, wird vorgeschlagen, das Profil rahmenartig 
auszubilden, insbesondere aus entsprechend zusammen- 
geschweiBten Profilstiicken zusammenzusetzen und vor 
dem GieBen der Betonplatte in die Form einzulegen. 
Auf diese Weise wird eine auch in den Eck- und Kreu- 
zungsbereichen prazise und leckfreie Abdichtung der 
Fugen erzielt Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, im 
Oberschenkel von rahmenartig ausgebildeten, umlau- 
fenden Profilen wellen- bzw. zickzack-formige Veriaufe 
vorzusehen, wodurch auch der Verlauf der SchweiBnaht 
in unmittelbarer Nahe eines Kreuzungsbereichs wellen- 
bzw. zickzack-fttrmig ist Hierdurch ergeben sich Elasti- 
zitaten der SchweiBnaht in ihrer Langsrichtung. 

Verf ahrensmaBig wird die eingangs gestellte Aufgabe 
geldst durch ein Verfahren zur Fugenabdichtung einer 
Fuge zwischen Betonplatten entsprechend den folgen- 
den Schritten: 

a) Es wird ein im Querschnitt L-fdrmiges, aus einem 
Unterschenkel bestehendes Profil aus einem 
schweiBbaren Kunststoff und mit einer Wandstar- 
ke von mindestens t mm verwendet, 

b) der Unterschenkel hat an seiner Oberseite min- 
destens einen sich in Richtung zu seinem freien 
Ende erweiternden, durchlaufenden Profilvor- 
sprung, 

c) der Unterschenkel wird in die Betonplatte so 
eingegossen, daB der Profilvorsprung formschiiis- 
sig in Beton eingebettet ist und daB der Oberschen- 
kel und der Scheitelbereich des Profils sich in der 
Fuge befinden und der Oberschenkel sich nach 
oben erstreckt, 

d) zwei so ausgebildete Betonplatten werden so 
aneinandergelegt, daB sich die freien Enden der 
Oberschenkel beruhren, schliefllich 

e) werden die freien Enden der Oberschenkel unter 
Bildung einer SchweiBnaht miteinander dicht ver- 
bunden. 

Nach diesem Verfahren werden dauerhaft dichte Ab- 
dichtungen zwischen Betonplatten erzielt Die Profile 
lassen sich bereits beim Herstellen der Betonplatte in 
die Form einlegen, diese Arbeitsvorgange konnen me- 
chanisiert werden. Die Verbindung der freien Enden 
benachbarter Oberschenkel erfolgt durch Schweiflgera- 
te, beispielsweise HeiBluftschweiBgerate, auch diese 
Vorgange konnen weitestgehend mechanisiert werden. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus den tibrigen Anspruchen und der nachfol- 
genden Beschreibung eines nicht einschr&nkend zu ver- 
stehenden Ausftlhrungsbeispiels der Erfindung, das un- 
ter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert wird- 
In dieser zeigt 

Fig, 1 ein Schnittbild durch zwei benachbarte Beton- 
platten, die die erfindungsgemaBe Fugenabdichtung 
aufweisen und 

Fig. 2 eine Draufsicht auf drei benachbarte Platten 
mit einem T-fdrmigen Verlauf der Fuge. vor dem Ver- 
schweiBen. 
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Fig. I zeigt zwei Betonplatten 20, 22, die unter Frei- 
lassung einer Fuge 24 auf einem hier nicht naher darge- 
stellten, frostsicheren Untergrund so ausgerichtet sind, 
daB ihre Oberflachen 26 in derselben Ebene liegen. Mit 
5 jeder Platte 20, 22 ist jeweils ein im Querschnitt L-fdrmi- 
ges Profil 28 dauerhaft verbunden. Dieses Profil 28 be- 
steht aus einem Unterschenkel 30, der der Verbindung 
mit der Betonplatte 20 bzw. 22 dient und einem Ober- 
schenkel 32, der der Verbindung mit einem anderen 
io Oberschenkel 32 und damit der Ausbildung einer Ab- 
dichtung zwischen den beiden Profilen 28 einer Fuge 24 
dient Das Profil 28 besteht aus Polyethylen, im konkre- 
ten Anwendungsfall aus HDPE. Die Wands tarke beider 
Schenkel 30,32 ist gleich und betragt 2,5 mm. 
15 In Fig. 1 sind die oberen, freien Enden der Oberschen- 
kel durch eine SchweiBnaht 34 miteinander dauerhaft 
verbunden. Vor dem Schweiflvorgang, der mit HeiBluft 
erfolgt, waren beide Oberschenkel 32 der benachbarten 
Profile 28 der Fuge 24 etwas langer, jedoch kurzer als 
20 die Dicke der Betonplatten 20, 22, die Lange der Ober- 
schenkel lag bei ca. 12 cm im hier gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel Gleichlang ist der jeweils zugehdrige Un- 
terschenkel 30. An seiner in der gezeigten Gebrauchsla- 
ge oberen Oberflache springen Profilvorsprunge 36 vor, 
25 die im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel T-Profil haben. 
Sie dienen einer formschlussigen Verankerung des Un- 
terschenkels 30 in der zugehdrigen Betonplatte 20 bzw. 
22. Die Profile 28 sind im Extrusionsverfahren herge- 
stellt, die Profilvorsprunge 36 lauf en durch. 
30 Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist das Profil 28 
einer jeden Betonplatte 20, 22 mit dieser bereits wah- 
rend der Herstellung der Betonplatte 20, 22 verbunden 
worden. In die Form fur die Herstellung der Betonplatte 
20, 22 wird ein rahmenartig zugeschnittenes, randseitig 
35 umlaufendes Profil eingelegt, dabei wird durch kleine 
Haltevorsprilnge der Unterschenkel 30 in der Form so 
fixiert, daB der Oberschenkel 32 elastisch an der Seiten- 
wand der Form anliegt und der Winkel zwischen den 
beiden Schenkel 32, 34 in diesem Zustand etwas kleiner, 
40 beispielsweise zwei Grad kleiner ist als der Winkel im 
freien, entlasteten Zustand des Profils 28. Dies fuhrt 
dazu, daB nach Ausformen der Oberschenkel 32 mit der 
angrenzenden, schrag verlaufenden Seitenwand 38 der 
Betonplatte 20 bzw. 22 einen kleinen Winkel einschlieflt, 
45 der beispielsweise zwei Grad betragt. 

Der Unterschenkel 30 schlieBt mit seiner Unterflache 
bundig mit der Unterflache der Betonplatte 20, 22 ab. 
Der Scheitelbereich 40 des Profils 28 befindet sich an 
der Ecke im Obergang zwischen Unterflache 40 und 
so Seitenwand 38 der Betonplatte 20 bzw. 22. Der Ober- 
schenkel 32 ist dadurch vollstandig ohne Verbindung 
mit der Betonplatte 20, 22 und kann gegenuber dieser 
bewegt werden. 
Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel verlaufen die bei- 
55 den Schenkel 30, 32 des Profils 28 in einem Winkel von 
etwa 100°C zueinander. Es ist vorteilhaft, wenn der 
Winkel, den die beiden Schenkel 30, 32 einschlieBen, 
groBer als 90° C ist. Dadurch ist sichergestellt, daB sich 
bei einer Anniherung von mit Profilen 28 versehenen 
60 Betonplatten 20, 22 die freien Enden der Oberschenkel 
32 zuerst beruhren. Dies ftihrt dazu, daB vor der Schwei- 
flung sichergestellt ist, daB die zu verschweiflenden frei- 
en Endbereiche der Oberschenkel 32 elastisch aneinan- 
der anliegen, wodurch wiederum eine sichere und dichte 
65 SchweiBnaht erzielt wird. 

Wie die Fig. 1 zeigt, verlaufen die beiden Oberschen- 
kel 32 der benachbarten Profile wie ein umgekehrtes V 
zueinander. Bei VergroBerung der Fugenbreite vergro- 
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Bert sich der Winkel des V, bei eincr Verkleinerung wird 
er geringer. Insgesamt sind nur geringe Bewegungen 
notwendig, um die Abdichtung aufrecht zu erhalten. Im 
Gegensatz zu einer Fugenmasse kann die beschriebene 
Anordnung nach der Erfindung Anderungen in der Fu- 
genweite wesentlich besser und ermudungsfreier aus- 
gleichen. 

Wie Fig. 1 zeigt, ist die Breite der Schweiflnaht 34 
kleiner als die Breite der Fuge 24. Dieser Zustand bleibt 
auch bei den hochsten Temperature n, fur die die aus den 
Betonplatten 20, 22 gebildete Flache berechnet ist, er- 
halten. Ein mechanisches Zusammenpressen der 
Schweiflnaht zwischen den Seitenw^nden 38 der Fuge 
24 ist dadurch ausgeschlossea Um eine derartige Bela- 
stung der SchweiSnaht in jedem Fall auszuschlieflen, 
wird in einer (nicht dargestellten) Weiterbildung vorge- 
schlagen, im Bereich der Schweiflnaht eine Ausneh* 
mung in den Betonplatten 20, 22 vorzusehen, so daB eine 
mechanische Belastung der Schweiflnaht 34 durch Zu 
sammenquetschen zwischen sich einander nahernden 
Seitenwanden 38 benachbarter Betonplatten 20, 22 
nicht auftreten kann. 

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 verlau- 
fen die Seitenwande 38 der Betonplatten 29, 22 nur im 
oberen Drittel rechtwinkelig zur Oberflache 26, danach 
in einem Winkel von 8°C gegeniiber der Vertikalen. 
Diese Ausbildung ist jedoch nicht zwangsweise notwen* 
dig. Die Seitenwande 38 konnen auch tiber ihre gesamte 
Hohe rechtwinklig zur Oberflache 26 verlaufen, dies hat 
jedoch die Folge, daB die Fugenbreite vergroBert wird. 

Wie Fig. 1 weiter zeigt, befindet sich oberhalb der 
Schweiflnaht 34 noch eine ungestdrte Fuge mit etwa 3 
bis 4 cm Hohe. Dieser Bereich kann durch geeignete 
Materialien ausgegossen werden, hier k6nnen auch Ab- 
deckungen vorgesehen sein, beispielsweise in Form von 
T-Prbfilen, die mit ihren seitlichen Schenkeln auf der 
Oberflache 26 aufliegen, gegebenenfalls dort entspre- 
chend ihrer Hohe eine Stufe ausgebildet ist, so daB die 
Profile nicht gegeniiber der Oberflache 26 vorstehen. 

Beim praktischen Ablauf wird in der Herstellerfirma 
zunachst die Betonplatte 20, 22 gegossen. In die GuB- 
form wird vor dem Gufl ein Rahmen aus vier auf Geh- 
rung geschnittenen und miteinandcr durch SchweiBen 
verbundenen Rahmenteilen gelegt Sie bilden ein ein- 
haltliches Ganzes, die SchweiBnahte 44 sind auf Dichtig- 
keit geprllft Eine mechanische Vorspannung, die den 
Oberschenkel 32 so druckt, daB sich der Winkel, den er 
mit dem Unterschenkel 30 einschlieBt, etwas verringert, 
ist vorteilhaf t, nicht aber notwendig. 

Nach dem GuB und Erharten konnen die Platten 20, 
22 an einen Einsatzort gebracht werden. Dort werden 
sie verlegt Bei der Verlegung werden die Fugen so 
gewahlt, daB sich die Oberschenkel 32 der Profile 28 
benachbarter Betonplatten 20 bzw. 22 an ihren freien 
Enden beruhren und elastisch aneinanderliegen, Mittels 
eines Heiflluftgeriites werden die nach oben hochste- 
henden, freien Endbereiche aufgeweicht und erfolgt ei- 
ne Verbindung durch SchweiBen, wie sie in Fig. 1 darge- 
stellt ist 

In dem sich nach unten erweiternden Hohlraum zwi- 
schen den beiden miteinander verbundenen Oberschen- 
keln 32 konnen elektronische Kabel oder entsprechende 
Sensoren angeordnet werden, um Nisse zu signalisieren 
oder Gefahrstoffe zu melden. In diesem Hohlraum kann 
sich auch bei der Verlegearbeit aufstauender Sand an- 
sammeln. 

Ein FugenverschluB oberhalb der Schweiflnaht 34 
muB nicht mehr zwangslaufig abdichtend ausgebildet 



seia Ein FugenverschluB ist vorteilhaft, weil vermieden 
wird, dafl Schmutzpartikel, kleinere Steine usw. in die 
Fuge und damit in den Bereich zwischen Oberschenkel 
32 und Seitenwand 38 gelangen kdnnen. 

5 Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf drei benachbarte Be- 
tonplatten 20 bis 22, gezeigt ist der Zustand nach der 
Verlegung, jedoch vor dem VerschweiBen der freien 
Enden der Oberschenkel 32. Zu erkennen sind bei den 
beiden oberen Betonplatten 20, 21 sowie Teile des rah- 

to menformig umlaufenden Profils, zusammengesetzt aus 
auf Gehrung geschnittene Profilstucken, die entlang ei- 
ner SchweiBnaht 44 miteinander verbunden sind Die 
Betonplatten 20 bis 22 beruhren sich im Bereich der 
freien Enden der Oberschenkel 32 des rahmenformig 

15 umlaufenden Profils. Wird nun von oben in die Fuge 
HeiBluft eingeleitet, so weichen die freien Enden der 
Oberschenkel 32 auf und verschmelzen miteinander, ins- 
gesamt wird eine dichte Verbindung erzielt. 

In Fig. 2 sind die in dieser Figur nach oben verlaufen- 

20 den Rahmenteile (Profil 28) oberhalb der Platten 20, 21 
Qberstehend gezeichnet, man erkennt dadurch in Drauf- 
sicht zwei nebeneinander liegende Profilvorsprunge 36 
auf dem Unterschenkel 30, die schrag verlaufenden 
Oberschenkel 32 und ihre Beruhrungslinien. 

25 Die Erfindung eignet sich zur Abdichtung beliebiger 
Fugen zwischen Betonkorpern, insbesondere aber fOr 
vorgefertigte Betonplatten vom Typ der GroBflachen- 
betonplatten. Sie eignet sich fur Fugen auf Betonplatten 
von Briicken, Flugpl&tzen, Lagerhallen und dergleichen. 

30 

Patentanspruche 

1. Fugenabdichtung einer Fuge (24) zwischen zwei 
Betonplatten (20, 22) mit folgenden Merkmalen: 

35 a) Es wird ein im Querschnitt L-f6rmiges, aus 

einem Unterschenkel (30) und einem Ober- 
schenkel (32) bestehendes Profil (28) aus 
schweiflbarem Kunststoff und mit einer Wand- 
starke von mindestens einem Millimeter ver- 

40 wendet, 

b) der Unterschenkel (30) hat an seiner Ober- 
seite mindestens einen, sich in Richtung zu sei- 
nem freien Ende hin erweiternden Profilvor- 
sprung (36), 

45 c) jede Betonplatte (20, 22) ist mit einem Profil 

(28) verbunden, dabei ist der Unterschenkel 
(32) so in die Betonplatte (20, 22) eingegossen, 
daB zumindest seine Oberseite und sein Profil- 
vorsprung (36) formschlQssig in Be ton einge- 

50 bettet ist und dabei befinden sich der Scheitel- 

bereich (42) des Profils (28) und der Ober- 
schenkel (32) in unmittelbarer Nahe einer Sei- 
tenwand (38) der Fuge (24), der Oberschenkel 
(32) verl&uft quer zur Oberflache der Beton- 

55 platten (20, 22) und 

d) die freien, einander beruhrenden Endberei- 
che der Oberschenkel (32) sind abdichtend mit- 
einander verschweiflt, die SchweiBnaht (34) 
liegt unterhalb der Oberflache der Betonplat- 

60 ten (20, 22). 

2. Fugenabdichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Profil (28) einen die Beton- 
platte (20, 22) geschlossen und abgedichtet umlau- 
fenden Rahmen bildet und daB aneinandergesetzte 

65 Profilstiicke dieses Rahmens durch SchweiBnahte 
(44) miteinander verbunden sind 

3. Fugenabdichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schenkel (30, 32) in einem 
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Winkcl von 90 bis 100° zueinander stehen. 

4. Fugenabdichtung nach Anspruch t, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Dickc der SchweiBnaht (14) 
kleiner ist als die kleinstmogliche Fugenweite. 

5. Fugenabdichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, daB das Profil (28) aus Polyethylen, 
insbesondere HDPE, gefertigt ist 

6. Fugenabdichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Unterschenkel mindestens 
im Profil 10cm t vorzugsweise 15 cm lang ist und 10 
daB der Oberschenkel (32) etwas kurzer als die 
Plattendicke bemessen ist 

7. Fugenabdichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Unterflache des Unterschen- 
kels (30) blindig mit der Unterfl&che (40) der Beton- 15 
platte(20,22)vermuft 

8. Fugenabdichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Profilvorsprunge (36) des 
Unterschenkels (30)T-Profil aufweisen. 

9. Fugenabdichtung einer Fuge (24) zwischen Be- 20 
tonplatten (20, 22) entsprechend den folgenden 
Schritten; 

a) Es wird ein im Querschnitt L-ffirmiges, aus 
einem Unterschenkel (30) bestehendes Profil 
(28) aus einem schweiCbaren Kunststoff und 25 
mit einer Wandstarke von mindestens 1 mm 
verwendet, 

b) der Unterschenkel (30) hat an seiner Ober- 
seite mindestens einen sich in Richtung zu sei- 
nem freien Ende erweiternden, durchlaufen- 30 
den Profilvorsprung (36), 

c) der Unterschenkel (30) wird in die Beton- 
platte (20, 22) so eingegossen, daB der Profil- 
vorsprung (36) formschlussig in Beton einge- 
bettet ist und daB der Oberschenkel (32) und 35 
der Scheitelbereich (42) des Profils (28) sich in 
der Fuge (24) befinden und der Oberschenkel 
(32) sich nach oben erstreckt, 

d) zwei so ausgebildete Betonplatten (20, 22) 
werden so aneinandergelegt, daB sich die frei- 40 
en Enden der Oberschenkel (32) beruhren, 
schlieBlich 

e) werden die freien Enden der Oberschenkel 
(32) unter Bildung einer SchweiBnaht (34) mit- 
einander dicht verbunden. 45 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profile (28) bei der Herstellung 
der Betonplatte (20, 22) eingegossen werden. 
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ABSTRACT: 

A seal for use between two concrete blocks has a 
double-L profile and is 

made of weldable plastics with wall thickness of at least 
one mm; its lower 

base part has at least one lug projecting inwards where 
that base is embedded 
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in the concrete of one block so that at least its top face 
and lug are 

incorporated in concrete; the peak of the profile and its 
upper sides are 

immediately against the sides of the gap between blocks so 
that the upper sides 

are at an angle to the faces of the concrete; the ends of 
the upper sides are 

welded together to form the double-L so that the weld lies 
underneath the outer 

surfaces of the concrete. The seal is pref. made of high 
density polyethylene. 

ADVANTAGE - The seal accommodates thermal changes in the 
width of the gap being 

sealed. Similarly it functions also if the concretre gap 
changes from 

mechanical loads applied to it. (1/2) 
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